DATOS TECNICOS

PILTZ

2.1 Maquina

Dimensiones de la maquina (vea "Plan de levantamiento”):
Peso de la maquina con armario de distribucion:

Conexidn eiéctrica:

Tensién de servicio:
Frecuencia:

Valor de conexion de potencia:

Accionamiento principal:
Potencia (jVelocidad ajustable sin escalas!):

Control (SPS):

Diseiio de la maquina:

Velocidad de maguina:

Rendimiento nominail {(se producen 2 bolsas dobles por cicic):

Neumatica:

Conexion:

Valor nominal a ajustar en la unidad de mantenimiento:
Tamano maximo de particulas en el aire:

Punto de rocio presurizado:

Hidraulica:
Presidn de sellado max. permitida:

Presién de colchones neumaticos en el tanque de aceite hidraulico:

Aceite hidraulico:

Calefactores:

Rango de temperatura NOMINAL:

Margen de tolerancia para la temperatura EFECTIVA respecto a la
temperatura NOMINAL:

Herramientas del sellado longitudinai:
Dimensiones:

Resortes de disco:

Diametro exterior:

Diametro interior:

Grosor:

Herramientas del sellado transversail:
Dimensiones:

Resortes de disco:

Diametro exterior:

Diametro interior:

Grosor:

kVA

kW

marca
cintas
ciclos/min.
bolsa doble/
minuto

bar
bar
°C
kp

bar
SAE 5

mm

mm
mm
mm

mm
mm

mm
mm

apréx. 1600

220/400, 3 fases

5G/60
S

5,6

Siemens
4

0-85
max. 170

7-10
5)

15
max. +3

hasta 2300
4-6

120 - 160
415

28x10x1,5

28
10
i s

16x8x0,9
16

8
0,9

2-1



Pl LTz DATOS TECNICOS 2

2.2 Hojas plasticas, productos, tamafnos de bolsas y cantidad de

llenado

Hojas plasticas:

Las hojas plasticas deben ser seilables en caliente y en fric y corresponder también en todos los demas
puntos a las especificaciones acordadas y documentadas entre el fabricante de la maquina y el cliente; vea
también el capituio "ESPECIFICACIONES".

Diametro del niicleo del rollo de hoja plastica: mm 78 -150
Diametro maximo del roilo de hoja pléstica: mm 8C0
Ancho de la hoja plastica continua: mm hasta 620
Productos:

Los productos deben corresponder en todos los punios a las especificaciones acordadas v documentadas
entre el fabricante de la maqguina y el cliente; vea también el capitulo "ESPECIFICACIONES".

Tamarios de bolsas y cantidad de llenado:

Los tamafios y las correspondientes cantidades de illenado deben corresponder en todos los puntos a las
especificaciones acordadas entre el fabricante de la maquina y el cliente; vea también el capitulo
"ESPECIFICACIONES".




