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DATOS TECNICOS

D I M E N S I O N E S  Y  T I P O  D E  F I L M  T A P A D O R
Espesór :  20u -  35 ¡L
Ancho :  66  -  146  mm.
Diámetro máx.  bobina:  300 mm.
Tipo:  a lumin io termosoldable,  papel
termosoldable etc.

VELOCIDAD G R I . JPO ENCARTONADOR
máx. 1 50 cajas/m ín.

CANTI DAD B LISTE RS/CAJA
I  l n
t  -  t z

B O M B A  P A R A  V A C I O  D E  D O S  C U E R P O S
vacío:  620 660 mm. Hg.
cab ida :  15  -  2O ms  lh

E L E C T R I C I D A D  N  E C E S A R I A
9.5 kW

A I R E  C O M P R I M I D O
c o n s u m o : 2 5 0  N l / m i n .
presión de ejercicio: 6 Atm.

CONSIJMO AGUA PARA ENFRIAMIENTO
rt4O LDES

30 - 40 t i troslh

D IMENSIONES BL ISTERS : . I :
m ín.  30 x  60 mm.
máx .  90  x  140  mm.

B IMENSIONES CAJAS
m  í n .  6 5  x  3 5  x  1 0  ( a )  m m .
máx .  145  x  95  x  60  (a )  mm.

D f M E N S I O N E S  F O L L E T O  N O  D O B L A D O
m í n .  B 0  m m .

Ancno máx. 300 mm.
,  m í n .  8 5  m m .
La rqo-  m a x .  t b u  m m .

D I M E N S I O N E S  F O L L E T O  O O B L A D O
m í n .  2 0  m m .

A N C N O
máx.  60  mm.

.  mín .  70  mm.
Larqo"  m a x .  I b u  m m .

S U P E R F I C I E  M A X I M A  D E  M O L B E O
1 5 0  x  2 3 0  m m .  o  1 5 0  x  2 7 6  m m .

V E L O C I  D A D  P R O D I J C C I O N  B L I S T E R S
100 -  350 b l i s te rs /min .

V E L O C I D A D  D E  M O V I M I E N T O  D E  L O S
M O L D E S  F O R M A D O R E S

50 c ic los /min .

P R O F U N D I D A D  A L V E O L O S  B L I S T E R S
m á x .  1 2  m m .

D I M E N S I O N E S  Y  T I P O  O E  F I L M
T E  R M  O  F O  R M A B  L E

Espesór :  0 ,2  -  0 ,35  mm.
A n c h o :  7 0  -  1 5 0  m m .
Diámet ro  máx.  bob ina :  400 mm.
T ioo :  PVC-PVC/PVDC-PVC/P FC e tc .
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1.1 CARACTERISTICAS

I,ATOS TECNICOS
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IAAAZaraaFaú CAPITULO I

1.I CARACTERISTICAS GENEMLES DE LA MAQUINA

1.1.1 Producción

La uáquina ü,fA C60 PLUS produce blisters, 1os controla,
los cuenta, los apila y 1os encartona autonáticanente,
descartando 1as cajas que contienen blisters defecttlosos.
Los productos que confecciona son:
- conPresas
- confetis
- cápsulas
- cararelos
- etc.

7.1.2 Hq!eÉ4! para la confecq!fo
Los r¡ateriales usados son:
- film termo-fornable
- film tapador
- folleto
- cajas con cerrado ensaublado (aletas simétricas o

alternadas )
- cajas con cerrado nediante aletas encoladas
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IAAAZarra^a- CAPITULO I

Velocidad Frupo encartonador

máx. 150 cajas a1 Einuto

Cantidad blisters/ ca i a

1r72

Bonba de vacío con dos cuerpos

Vacio : rm.'. Eg 620 r 660
Caudal : n3/h 15 + 20

Absorción e1éctrica
kt¡ 12 r 18,5

Ai¡e conprinido

Consu¡no : 300 N1/min.
Presión de ejercicio : Atm. 6

Agua para e1 enfriamiento de los moldes
Caudal : 30 - 40 litros/hora
Teoperatura : 18 r 20'C

Peso máquina

Kg. 4.000
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ESQIIEMAS TARTOS MAQIJINA

ESQTJEMA PAXA LA ELEVACION Y SUPERFICIE DE APOYO
HAQUINA

ESQT'B{A PAIA LA INSTAIACION Y CONEXIONES T..

ESQUE},ÍAS RECORRIDOS }.ÍATEN,IALES DE CONI'ECCION

2.L'

2.2
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ESQUEMA PAXA LA ELEVACION
Y SUPERFICIE DE APOYO MAQUINA

kg.4000
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2.2 ESQUEMA PA.RA LA INSTAIACION Y CONEXIONES

1 - Boca de aspiración polvo en ta bajada producto:
ó 50 rrn.

? - Salida agua al refrigerador o a1 desagüe: ó 12 mm.

3 - Entrada agua de la red o del refrigerador: d 12 o¡n.

4 - Boca de aspj.racion disp. para quitar e1 polvo:
: ó50m.

5 - Descarga aceít ez ó llTtl
6 - fnterruptor general

7 - Toma de tierra
8 - Orificios paso cables de alinentacion eIéctrica

RIS IT I
9 - Entrada aire conprimido: ó 12 mn.

10 - Entrada para eI aspirador del polvo

1},f PORTANIE

La náquina no necesita conductor neutrc¡ tod.as las
cargas nonofásicas se alimentan a través del transformad.or
de tripte fase instalado en Ia máquina.
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ESQUE}IA PAXA IA INSTAI,ACION
Y CONEXIONES

- I0 _



,AAAZarua^ 
-

CAPITULO 2

ESQUts,fA NXCORRIDO HATERIAI,ES DE COMECCION:
VERSION CON BOBINA FILH TAPADOR SIMPLE

_ 11 _
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CAPITULO 2

ESQUE,ÍA RXCORR]DO },fATERIALES DE CONFECCION:
VERSION CON BOBINA F]I,¡I TAPADOR Y CENTRADO IMPRESION
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