Grupo 2

Instrucciones de serviclo dojm. 1

2. Datos de la maguina, datos técnicos y datos de economia

2.1 Medidas y pegos

i

Maquina Largo Ancho Altura Peso
Grupo de : mm mm it kz
construccidns APTOX. ADTOX. apTox. aprox.
Cartonetts

ein cadena de copas 1750 850 - 1600 420
Cartonstita

con cadena da copa 2850 1lo0 1600 450

ejecucidén normal

Cartoneita con cadena
de copas alargada 2850 1lloo 1600 480

2.2 Consxiones: Ejecucidn standard

2.2.1 Red eléctrica: Tensidn: 380 V con pole a masa
: Frecuenciat 50 Hz

Potencia a3 :
conexidni  aprox. 4 kVA
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2.3 Rendimiento de la maquina

2.3.1 Q nominal = unidades por minuto U_hasta 50
. Q efectiva/h = t.U para t = x.U (unidades/minuto)
% x = valor aproximativo
§ p.@. X = 54
%I
E
'§ Q nominal = U =50
g Q efectiva/h = x.0
= 54,50
Q efectiva/h = 2700 1

2.3.2 El fastor t = x depende del producto de llenado ¥

dal estuche plezable a trabajar. En condiciones

adecuadas puede emplearse un factor t =X mas

grande.
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AJUSTE DE LA CARTORETTA

A) Ajuste de ls méguina al correspondiente tamaiio de

las cajas

La CARTONETTA esté construida de forma tal, que, con ella, ;
ece puede envasar en cajas de las siguientes dimensiones: :

Largo de 50 2 180 mm
Ancho de 15 a 80 mm
Alto de 15 a 60 mm

Al respecto hay que tener presente que el largo no ha
de ser inferior 21 ancho y que el ancho no ha de ser,
_ & su vez, inferior al alto (Disefio 1).
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